
L’azienda cliente è leader a livello internaziona-
le per la produzione e fornitura di pulegge in la-
miera per utilizzo nel settore automotive e veicoli 
pesanti, utilizzando presse alimentate a nastro e 
a transfert.	 I prodotti di riferimento sono 
pulegge monolitiche, poly-v, poly-v dentate, mozzi 
in lamiera, componenti per smorzatori quali anelli 
e mozzi in acciaio, alluminio e plastica. I più im-
portanti clienti di quest’azienda sono le maggiori e 
più rinomate case automobilistiche italiane e inter-
nazionali. La situazione di partenza vede il cliente 
costretto ad un uso frequente di antibatterici per 
combattere la proliferazione batterica che si svilup-
pa nell’emulsione, deteriorandola e portando ad un 
frequente reintegro della stessa.

È stato proposto alla società cliente un test gratuito 
di 30 giorni in cui è stata installata una Phoenix 10, 
con annesso un disoleatore per la rimozione dell’o-
lio estraneo.

Già dopo pochi giorni di utilizzo della Phoenix 10 
l’emulsione si presentava ripulita dagli oli estra-
nei derivanti dalla lavorazione dei pezzi stampati. 
L’azione della cavitazione ha permesso una netta 
separazione del residuo metallico in sospensione, 
facilitando la completa rimozione dal circuito di la-
voro e una più semplice pulizia della vasca. Questo 
risultato ha portato il cliente ad avere il pezzo finale 
senza la presenza di residui.	 Altro risultato otte-
nuto, di rilevante impatto in termini di risparmio 
economico da parte del cliente, è stato quello di 
portare alla completa eliminazione dell’utilizzo di 
battericidi. Infatti con l’utilizzo della Phoenix 10 non 
si è riscontrata crescita batterica nell’emulsione.	
Considerando i benefici ottenuti, sia economici sia 
di miglioramento del ciclo produttivo, la prova è 
stata considerata, da parte del cliente, positiva.

Emulsioni lubrorefrigeranti per produzione pulegge in acciaio e alluminio
Separazione olio estraneo, migliore separazione particolato metallico, minore 
smaltimento, meno manutenzione e maggior pulizia dell’intero impianto, elimina-
zione prodotti antibatterici.

CASE STUDY   > Trattamento emulsioni
CLIENTE   > Azienda leader nel settore automotive per compo-
nentistica motori e trasmissioni
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CASE STUDY : Emulsion treatment 

EMULSION FOR STEEL AND ALUMINUM PULLEY MANUFACTORING 

TRAMP OIL SEPARATION, BETTER SEPARATION OF METAL PARTICULATE, LOWER DISPOSAL, LESS MAINTENANCE AND MORE CLEANNESS OF 
WHOLE SYSTEM, NO NEED FOR ANTIBACTERIAL PRODUCTS  

The Customer is a leader automotive company specialized 
in production  of pulleys for truck and car industries, 
realized with metal sheet cold forming, using belt and 
transfer power presses. 

Reference products are one groove pulleys, poly-v, geared 
poly-v, plate hub, components for dumpers as steel, 
aluminium and plastic made rings and hubs. 

The reference customers of this company are the most 
famous Italian and international car manufacturers. 

The Customer was frequently forced to use antibacterial 
products to fight bacterial proliferation that deteriorated  
the emulsion with a frequent replenishing of the same. 

Moreover emulsion was polluted by tramp oils deriving 
from production and by metal residual that remained in  
suspension, establishing obstruction problems in the 
system and sedimentation over the machined piece. 

We suggested to the Customer a 30 days 
free of charge test, during which was 
installed a Phoenix 10 equipment, with an 
oil separator to remove tramp oil. 

After few days of Phoenix 10 use emulsion was cleansed 
of tramp oil from hot forming. 

Cavitation allowed a clear separation of metallic residual 
in suspension, facilitating the complete removal from the 
working circuit and a more simple cleaning of the tank. 
This result allowed the Customer to obtain the final piece 
without the presence of residuals. 

Another result obtained, of significant impact to the 
Customer in terms of cost saving, was the complete 
elimination of the use of bactericides. In fact, in the 
emulsion, was not observed bacterial growth with using 
Phoenix 10 equipment. 

Considering the benefits obtained, both economic and  
the improvement of the production cycle, test was 
considered positive by the Customer. 
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